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m 7005 / 8005 Instrucciones de Funcionamiento

Operacion de circulo completo / parcial (éase la Figura 1)

Todos los aspersores de turbina 7005/8005 estan programados de fabrica para funcionar a un clrculo parcial de
aproximadamente 180 grados.

Operacion de clrcuto completo

Inserte un destomnillador de cabeza plana en ia ranura de ajusie central de la parie superior def aspersor de
turbina, Gire el destorniliador en el sentido de las aguias del reloj para que la cabeza apunte hacia el icono
que indica el clrculo completo,

Operacion de circulo parcial

inserte un destorillador de cabeza plana en fa ranura de ajusie central de la parie superior del aspersor de
turbina. Gire el destorniliador en el sentido confrario al de las aguias del reloj para que fa cabeza apunte
hacia el lcono que Indica el clrculo parclal. Utilice las Instrucciones que figuran a continuacién para ajusiar
fas posiciones del arco de cobertura.

Ajuste del Arco de Cobertura
Puntos importantes:
o [ aspersor de turbina puede ajustarse a cualquier arco de cobertura entre 50° - 330° y el circulo
completo.
* Se pueden ajustar en forma independiente ambas bordes {izquierdo y derecho) del arco de cobertura,

* Al darle una vuelta completa de 360 grados al tornillo de ajuste def arco de cobertura, el borde del arco
de cobertura variard aproximadamente 120 grados. Con tres giros completas del fornillo de ajuste del arco
de cobertura ! borde de inversidn hara un giro complete con respecio al punto de partida. Este
procedimiento difiere en forma significativa de la mayoria de los aspersores de fwrbina.

* No se pueden sentir fos bordes del arco de cobertura cuando se rofa a mano 1a forrecilia de fa boquilia. Si
la torrecilla de la boquilla se gira, venciendo el punto de inversién, se escuchara otro “clic”. Ello implica
que se activé la funcién Memory Arc®. El aspersor no ha sufrido ningtn dafo. El aspersor de turbina
volverd a hacer “clic™ cuando se o gire nuevamente a la zona comprendida enire los bordes del arce de
coberiura.

* | a torecilla de |a boguilla puede girarse a mano en cualguier momento y en cualquier direccidn, sin que
ello ocasione ningln dafo al aspersor de turbina. El portaboquiia podra ser girado rdpidamente a mano
para acelerar el proceso de seleccidn de la posicion def arco de cobertura.

* El arco de cobartura del aspersor de turbina no puede colocarse en una posicidn inferior a los 50 grados.
Si se liega al minimo de 50 grados durante e! ajuste, se sentira una accién de blogueo en el tomille de
ajuste. Para continuar moviendo el borde del arco de cobertura, mueva primero el otro borde en la misma
direccion. Luege vueiva y continde moviendo el primer borde. Si el tornitlo de ajuste se fuerza mds alié del
punio de blogueo fijado, éste hara un sonido al vencer el mecanismo dentado y se oirdn una serie de
“clics” fuertes antes de que se haya ocasionado un dafo al dispesitivo.

Programacion del arco de cobertura — Método N° 1:
1. Aluste ambos bordes del arco de cobertura del asparsor de furbina a una distancia mayor de fa deseada.

2. Para ajustar el borde izquierdo del arco de coberiura, gire el aspersor de turbina de forma tal que éste
rote en sentido contrario al de las agujas del reldj,

3. Sostenga el portaboquilia para detener la rotacién en el punto de inversidn deseado.



4, Una vez que tenga el aspersor de turbina apuntando hacia el punto de inversion deseado, gire lentamente
el tornillo de ajuste izquierde en senfido herario hasta que anuie el punio de torsién de ia torrecilla de la
boquiiia. Se trata de alge apenas perceptible. También se podra ofr el “ciic” del giro.

5. Verifique ef punto de inversidn durante el funclonamienio normal.

6. Repita el procedimiento para el giro del fado derecho. £l aspersor de turbina debe ser girado de farma tal

que rote en el sentido de las agujas del reloj, y el tornilio de ajuste def borde derecho deberé girarse en
sentido contrario al de las agujas del relo| para reducir el arco de coberiura hasta que éste se desirabe.

7. Verifique el punto de inversién durante el funcionamignio normal,

Programacion del arco de cobertura — Método N° 2:

1. Detarmine el punto en & que se encuentran fos bordes del arco de ceberiura girando la torrecilla de la
boguilla @ mano y prestando atencion hasta escuchar un “clic”, u observe el giro durante el
funcionamiento del aspersor de turhina.

2. Utifice los tomillos de ajuste del arco de cobertura para aumentar o disminuir el arco de cobertura hasta
que el giro llegue a punto deseado.

Instalacion de la boquilla (Véase la Figura 2.)
1. Inserte [a herramienta que eleva el vastago en ia cavidad de la parie superior del aspersor de turbina y
gireta 90 grados. Extraiga el véasiago (poriaaspersor) para poder acceder a fa aberiura de la boquilla y
utilice la herramienta de suiecion para mantener el vastago en la posicién extendida.

2. Afioje el tornilko de retencidn de fa boguilia hasta que éste deje de obstruir Ja abertura de la bequilia que
se encuentra en ef portaboquilla (armazon).

3. Utilizando ambos pulgares, presione firmemeante sobre Ia boquilla codificada con colores, lievandola hacia
la abertura hasta que quede nivelada con la torrecilla de 1a boquilla.

4, Aluste el tomilio de retencidn de fa boquilla. La rosca del tornilio debe coincidir con la suparficie delantera
de la boquilla para asegurarse que la boquilla esté debidamente asegurada.

5. Para exiraer fa boquilla, aficje el tornillo de retencién de fa boquilla e inserte un destornitlador de cabeza
plana deniro de Ia ranura Side Pry™ que se encuentra en el borde inferior deracho de la boquilla para asl

afiojara.

Aclaracion de la Figura 1

A = fcone de circulo parcial

B = Ranura de ajuste de clrculo completo / parcial

€ = Ranura de ajuste del arco de cobertura del borde izquierdo
D = Ranura para ia herramienta que eleva el vastago

E = Tornillo de retencién de la boquilla

F = [cono de clrculo completo

6 = Ranura de ajuste del arco de coberura del borde derecho

Aclaracion de la Figura 2

X = Ranura para el torniflo de retencién de la boquilia
Y = Ranura para la herramienta que eleva el vastago
Z = Ranura Side Pry™
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